
GB/T 36522 分离机械用电气控制系统 通用技术要求

编制说明(征求意见稿）

一、工作简况

1. 任务来源

根据国家标准化管理委员会国标委发[2025]43 号文件《国家标准委关于下达 2025 年第

七批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》的要求，《分离机械用电气控制系

统 通用技术要求》制定计划批准立项，计划项目编号 20253989-T-604。计划完成时间 12

月。

本标准负责起草单位：合肥通用机械研究院有限公司。

2. 主要工作过程

起草组成立及草案：2025 年 8 月 15 日，根据国家标准委文件要求，成立以合肥通用机

械研究院有限公司为牵头单位的《分离机械用电气控制系统 通用技术要求》制定工作组，

工作组成员单位包括合肥通用机械研究院有限公司、江苏赛德力制药机械制造有限公司、景

津装备股份有限公司、浙江复洁智能装备有限公司、宜兴市华鼎机械有限公司、江苏同泽过

滤科技有限公司、浙江拉罗克过滤技术有限公司、浙江隆源装备科技股份有限公司、巨能机

械（中国）有限公司、广州广重分离机械有限公司、山东核盛环保设备有限公司、四川多维

过滤设备有限公司、安徽普源分离机制造有限公司、南京新筛分科技实业有限公司、重庆工

商大学、国机通用机械科技股份有限公司。成员包括：周俊、陈道林、顾逸、姜桂廷、周进、

雷志天、江承珉、孙浩、蒋嵬、钟新钢、周立钢、牟富君、赖苗生、卢伟、邵明、沈云旌、

程学飞、龚海峰、芦建娣。陈道林任组长。起草组成立后，由周俊负责修订稿的编写，陈道

林、周进负责审稿，起草组其他成员负责技术资料的搜集和草案技术内容的协商讨论等。2026

年 11 月 20 日，起草组完成标准的草案。

征求意见稿完成：2025 年 12 月 3 日，秘书处召集起草组成员及相关单位就该本标准的

修订草案进行了会议讨论，并征集相关单位对草案的意见和建议。根据分离机械生产厂家、

部分用户以及电气控制系统提供商的意见和建议，工作组形成标准初稿，经工作组讨论后，

于 2026 年 4 月 8 日发出征求意见稿。

……

3. 国家标准主要起草人及其所作的工作等

本标准负责起草单位：合肥通用机械研究院有限公司、江苏赛德力制药机械制造有限公

司、景津装备股份有限公司、浙江复洁智能装备有限公司、宜兴市华鼎机械有限公司、江苏

同泽过滤科技有限公司、浙江拉罗克过滤技术有限公司、浙江隆源装备科技股份有限公司、

巨能机械（中国）有限公司、广州广重分离机械有限公司、山东核盛环保设备有限公司、四

川多维过滤设备有限公司、安徽普源分离机制造有限公司、南京新筛分科技实业有限公司、

重庆工商大学、国机通用机械科技股份有限公司。

本标准起草组成员有：周俊、陈道林、顾逸、姜桂廷、周进、雷志天、江承珉、孙浩、



蒋嵬、钟新钢、周立钢、牟富君、赖苗生、卢伟、邵明、沈云旌、程学飞、龚海峰、芦建娣。

陈道林任组长。

起草组各成员所负责的工作：陈道林任组长，负责标准修订稿的审稿，周俊负责标准修

订稿的起草工作，孙浩协助起草工作，周进统筹起草工作，并负责编制说明的编写以及标准

文本的审稿工作，姜桂廷、雷志天、钟新钢、周立钢、卢伟、邵明、芦建娣负责过滤机产品

控制系统技术条款及相关资料的搜集整理工作，顾逸、江承珉、蒋嵬、牟富君、赖苗生、沈

云旌、程学飞负责离心机分离机控制系统技术条款及相关资料的搜集整理工作，龚海峰、周

进负责国内外相关分离机械控制系统技术发展的资料搜集整理工作。

二、国家标准编制原则和确定标准主要内容的依据

1、编制原则

标准制定工作遵循“面向市场、服务产业、自主制定、适时推出”的原则，本标准制定

与技术创新、试验验证、设备使用、产业推进、应用推广和自动化控制相结合，统筹推进。

2、标准主要内容的依据

主要内容：

得益于电气控制系统（包括控制系统，监测装置和安全报警装置等）的加入，国内外厂

家生产的过滤机、离心机、分离机以及过滤器等分离机械设备的自动化程度和安全性能均得

到了较大的提升，产品的性能也得到了明显的进步。目前的分离机械厂家均普遍采用电气控

制系统来为分离机械设备提供自动化和安全功能，使得电气控制系统成为分离机械必不可少

的组成部分。

本标准针对用于分离机械产品的电气控制系统,本标准规定了分离机械用电气控制系统

的通用技术要求，包括电气控制系统的性能要求，安全性能和使用要求等。

本标准适用于分离机械用电气控制系统,包括离心机、过滤机、分离机和过滤器产品中

所采用的电气控制系统或单元。

编制依据：

分离机械电气控制系统的设计、生产、调试、使用和维修，一直没有相应的国家标准为

直接依据，虽然在此过程中应该按照 GB 5226.1-2008《机械电气安全 机械电气设备 第 1 部

分：通用技术条件》标准的内容执行，但该标准实用的范围广、针对性不强，并且随着用于

自动化控制系统的新的电气元器件和设备的不断出现、而 GB 5226.1-2008 里未包含例如可编

程序控制器、变频器和触摸屏等这些内容，这样必须要有相应的标准对这些电气元器件和设

备的选型使用进行规定；另外，用户选用了分离机械设备后，在安装使用和维修过程中，也

没有具体相应标准来执行。

所以本标准在编制的过程中，搜集咨询了国内外主要分离机械生产厂家的生产产品的电

气控制设计原理和配套元器件与设备选用情况等资料，确定了本标准的内容。具体如下：

3 章 术语和定义：

本章主要界定了分离机械用电气控制系统领域的核心术语和定义。

本章明确了标准的适用范围和语言基础，通过对“分离机械用电气控制系统”、“分离

机械电气设备”等基础术语的定义，界定了系统的组成范围（控制装置、驱动装置、监测传

感装置等）及其核心功能（自动启停、工艺调节、安全保护等）。

同时，本章新增了“智能控制”与“远程监控”的定义，引入了人工智能、机器学习、



数据分析及网络通信等技术的概念，明确了分离机械电气控制系统向智能自动化、数字化、

网络化发展的技术方向。

3.1 条界定了系统的整体概念，明确了该系统是配套离心机、过滤机和分离机？等分离

机械，旨在从系统集成的高度明确标准的适用范围。通过界定系统的组成（控制装置、驱动

装置、监测传感装置等）和核心功能（自动启停、工艺调节、安全保护等），为后续各章节

的技术要求提供总括性指引。

3.2 条保留了之前版本的基本定义，并对其组成进行了细化描述。明确标准所涵盖的具

体设备范围，包括控制装置、驱动装置、操作显示装置、检测与保护装置、供电装置等。

3.6 条本次修订新增。随着人工智能、机器学习等技术在工业领域的广泛应用，分离机

械的智能化已成为发展趋势，引入智能控制的概念，引导行业从传统的逻辑控制向基于数据

分析的自动化控制方向发展。

3.7 条本次修订新增。考虑到制药、化工等企业出于集中管理和安全考虑，普遍要求将

分离机械的运行数据接入工厂中控系统，或支持技术人员远程查看设备状态、工艺参数和故

障信息。本条新增“远程监控”术语，是为后续规定通信协议、数据传输格式以及远程操作

的权限管理等技术要求提供定义支撑，

3.8 条为本次修订新增。在过滤、分离等工艺过程中，对物料质量的实时在线测量直接

关系到工艺控制和产量核算，突出称重功能在分离机械的连续生产中的重要性。

4 章 基本要求：

本章主要规定了电气控制系统的设计原则，该原则主要从电气控制系统应采取本质安全

设计，不应具备或产生危险方面进行了规定。

本章还规定了电气控制系统中电气设备、电气元器件和电线电缆的选用规范，确保所选

材料应符合GB 7251.1《低压成套开关设备和控制设备 第1部分：总则》和GB 7251.2 《低

压成套开关设备和控制设备 第2部分：成套电力开关和控制设备》的要求。这两个标准规定

了电气设备和电气元器件等在设计、制造和选用时应遵循的要求。

4.3本次修订将电源要求细化为五款具体规定，主要基于以下考虑：

4.3.1现场供电电压不稳定是导致设备停机或元器件损坏的常见原因。本条将电压允许

波动范围明确为±7%，参考了通用电气设备对电压波动耐受性的行业惯例。

4.3.2本条明确要求考虑启动电流的瞬时需求，目的是在计算电缆截面、断路器选型时，

将启动冲击因素纳入考量。

4.3.3电源频率偏差直接影响（电机转速和变频器 ×）电气元器件的工作稳定性、可靠

性和其使用寿命。本条规定系统正常运行条件下频率偏差限值为士0.2Hz，当系统容量较小

时，偏差限值可以放宽到士0.5 Hz。

4.3.4条明确要求集成过压、过流及短路保护，并强调在电压波动和电磁干扰下仍能稳

定运行，旨在提升系统自身的抗干扰能力和故障隔离能力。

4.3.5接地不良是造成触电事故和电磁干扰的主要根源。强调"有效接地"和接地电阻应

符合安全规范，强化对人身、设备安全和系统正常运行稳定性的保障。

4.4．2.2本条规定了对于易燃易爆环境的分离机械，需要正确识别现场爆炸性环境的各

项特征参数，确保所选防爆设备与实际工况匹配，避免因选型不当造成的安全隐患或成本浪

费。



4.5.3条提出了电气设备在运输贮存时的一些注意事项，电气设备在运输和存储过程中，

应采取适当的防护措施，包括防潮、防振、防冲击、防挤压等，确保设备在运输过程中不受

损坏。。

5章 安全防护

第 5 章从安全防护角度对电气系统提出了要求，主要包括了电击防护、设备防护（针对

分离机械规定了超过工作限值的保护）和分离机械动作联锁保护等。

5.1.1 条电击防护，电气设备应具备防护措施，且应符合 GB/T 5226.1-2019 中第 6 章

的要求，确保人员免受电击风险。

5.2.1.5.1 条要求保护器件的额定短路分断能力必须不小于安装处的预期故障电流，并

特别指出短路电流不仅来自电源侧，还包括变频器内部储能元件、旋转电机反馈、并联电容

器等设备自身和线路产生的附加电流，即在计算短路电流时应全面考虑各类贡献源，避免因

核算不全导致保护器件选型过小、分断失效的安全隐患。

5.2.1.5.3 条明确保护值应依据导线实际载流能力确定。并强调保护器件与回路中其他

电器件之间的协调配合，确保故障时准确动作且不相互干扰，避免因参数不匹配造成的线路

烧毁或无故停机。

5.2.5.6 条为本次修订新增。在翻袋离心机、过滤机等设备的实际运行中，进料量过大

或排液不畅导致的转鼓过载、物料堆积超重是常见的故障原因，若不及时处理可能造成设备

卡死、主轴断裂甚至电机烧毁。本条新增“超重保护”，规定根据额定载荷、工作条件和实

际操作需求设置保护，在针对不同工况设定超重阈值，确保设备在超重时及时停机或触发警

报，避免因过载运行导致的机械损坏和安全事故。

5.2.8 条为本次修订新增。在实际应用中，分离机械的加料量控制直接影响分离效果和

设备安全，加料过少影响效率，加料过多则可能导致转鼓过载、振动加剧甚至跑料。本条新

增加料量检测保护，主要基于以下考虑：一是明确宜具备实时监测功能，确保加料过程可控；

二是强调在超出设定范围时应及时采取保护措施；三是特别指出需与其他保护系统协调工作，

避免因多重保护逻辑冲突导致的误停或失效。将加料量控制纳入整机保护体系，实现精准加

料与安全联动的协调统一。

5.2.9 条为本次修订新增。现场调研发现，分离机械运行环境普遍存在潮湿、高温、日

晒、腐蚀性介质滴漏等问题，电动机接线盒进水、阀门执行机构锈蚀、传感器因管道泄漏损

坏等故障频发，且多数属于安装后未采取针对性防护所致。本条新增现场安装电气部件的环

境防护要求，主要基于以下考虑：一是明确电动机、传感器、接线盒、现场操作箱等具体部

件需根据实际环境采取防护；二是针对雨雪、高温、日晒、管道泄漏等常见外部影响，列举

防护罩、遮阳棚、防雨箱、伴热装置等可操作的附加保护措施，避免因环境因素导致的电气

部件过早失效。

5.3 条提出模拟量信号线应采用屏蔽线或屏蔽多绞线。屏蔽层可抵御外界电磁场干扰，

多绞结构能有效抑制线间串扰。从硬件层面保障模拟量信号的传输精度，避免因信号失真导

致控制偏差或误动作。本条新增通讯电缆抗干扰要求，主要基于以下考虑：一是明确通讯电

缆需具备与现场电磁环境相匹配的抗干扰能力；二是强调确保信号传输不受现场电磁环境影

响。目的是指导设计人员在选型时综合考虑现场变频设备密集程度、布线距离、干扰源分布

等因素，选用相应屏蔽等级、双绞结构的通讯电缆，从物理层保障通讯可靠性。

5.4.2 条新增现场与远程控制的联锁保护要求，确保就地与远程协同安全，同时为智能



化升级预留接口。随着分离机械在石油、化工、制药等工业中的广泛应用，设备接入 DCS

系统已成为常态，但现场与远程控制之间的联锁逻辑缺失或冲突，常导致通讯中断时设备失

控、异常工况下无法自动停车等安全隐患。故作此新增明确 PLC 和 DCS 远程控制系统应具备

联锁保护功能，通过联锁逻辑实现对异常工况时设备的自动保护。以及在工艺需求和技术条

件具备时，宜引入智能控制策略，如参数自整定、故障自诊断、运行优化等，以进一步提升

控制精度和运行效率。

5.4.3.1 条新增离心萃取机。随着溶剂萃取技术在湿法冶金、化工分离、污水处理等领

域的推广应用，离心萃取机作为一种高效液-液萃取设备，其应用规模不断扩大。与常规离

心机不同，离心萃取机需要同时控制轻重两相的进料比例、转速与分离因子的匹配等特殊工

艺参数，对电气控制系统的响应速度和联锁保护有具体和更高要求。

5.4.3.1.5 条新增液位与温度检测保护的细化要求，主要基于以下考虑：一是明确液位

异常时应自动停机或发出报警，防止物料溢出或设备空转；二是规定温度超出设定范围时应

自动关闭相应加热或冷却装置，并启动报警，避免因温度超出设定范围而导致的工艺故障或

设备损坏。

5.4.3.2 条新增过滤器系统的压力保护要求，明确此类设备因其承压容器属性，电气控

制系统必须将压力保护作为核心安全功能，确保在进料、过滤、反洗各工况下压力始终控制

在允许范围内，避免因压力失控导致的设备爆炸、损坏和介质泄漏事故。

6 章 电气控制柜

由于电气控制柜是属于分离机械电气控制系统的最重要、最复杂部分，作为单独一章节

进行编制。充分结合了目前分离机械设备制造厂设计、生产的电气控制柜的情况。

6.2.1 本条新增外壳防护等级的具体要求，在选型时应依据实际工况（室内/室外、干

燥/潮湿、多尘/洁净）合理确定 IP 防护等级，避免因防护不足导致的设备×电气控制柜过

早失效。

6.8 变频器 本条新增变频器能量回馈要求。分离机械中的大功率、频繁升降速的离心

机和分离机过滤机×驱动系统普遍采用变频器控制，在频繁启停、快速制动或周期性加减速

工况下（如卸料-加速-运行-减速循环），电动机处于发电状态时产生的再生能量通常通过

制动电阻以热量形式耗散，造成电能浪费和柜内温升。针对大功率且高频率加减速的运行工

况，宜安装能量回馈单元，将再生电能回馈电网而非耗散为热量×通过制动电阻的发热将电

能转变成热能得以降速、带来电柜升温导致有不安全因素。

6.9 制动电阻 制动电阻的制动原理是在切断电动机的动力电源后，利用转鼓等旋转部

件的转动惯性使电机定子绕组产生电流，将电流通过制动电阻发热将电能变成热能，从而达

到将动能消耗掉的目的，基于这个原理而成的制动电阻可以有效的对分离机械旋转部件进行

制动。

6.9.1 条新增制动电阻散热要求。分离机械用变频驱动系统在频繁制动时，常见问题包

括：电阻紧贴柜体侧板×发热导致柜内整体温升过高；与 PLC、变频器和低压元器件端子排

等热敏元件近距离安装，导致后者老化加速或误动作；电阻散热不良触发变频器过热报警等。

故宜配置温度传感器和散热、降温等措施，确保电阻产生的热量被有效导出，不对控制系统

核心元器件的可靠运行构成威胁。



6.9.4 条新增制动电阻温度监测与保护要求。将制动电阻温度纳入主动监测范围，从被

动损坏后的更换变为主动预警下的干预，避免因电阻过热引发的设备损坏和安全事故。

7 章 现场操作箱和安装在分离机械设备上的控制器件设备

现场操作箱和安装在分离机械上的控制器件，是电气控制系统中与人机交互、就地操作、

信号采集最直接相关的部分。

7.2.1 本条新增精度与灵敏度要求，在配置监测装置时，依据工艺控制精度要求选择相

应精度等级，避免因装置性能不足导致的监测失效或控制超偏差。本条新增防爆环境操作器

件要求，在防爆场所必须选用经认证的防爆器件，并根据气体组别、温度组别、区域等级正

确选型，确保从操作箱到每一个传感器、执行器均满足整体防爆要求，杜绝因电气火花引发

的爆炸事故。

7.2.5.1.3 本条新增急停按钮防护罩的细化要求，防护罩材质应为透明或半透明，便于

观察按钮状态；开启机构应简单直观，确保紧急情况下可快速触及，无需工具辅助,避免因

防护罩设计不当导致紧急时刻“按不下去”的安全风险。

7.2.6.1 本条新增现场操作箱选型与环境适应性的细化要求，在配置现场操作箱时，依

据设备安装位置的实际工况（是否淋水、是否多尘、是否冲洗）选择相应防护等级的箱体，

避免因选型不当导致的电气故障和安全风险。

7.2.6.2 本条新增防爆操作箱与 DCS 集成要求。在石油、化工等行业中，防爆操作箱作

为现场级设备，需接入全厂 DCS 实现远程监控，但常出现以下问题：远程/就地切换开关逻

辑定义不清导致两地同时操作冲突；状态指示信号与 DCS 显示不一致，操作人员无所适从；

接线方式与 DCS 输入输出模块不匹配，导致信号无法正确传输。因此应在系统设计阶段就将

现场操作箱作为 DCS 控制网络的终端节点统筹考虑，避免因集成不当导致的控制混乱和操作

风险。

8 章 引入电源线端接法和切断开关

本条主要规定了电源线的选择、布置、接法等。

8.1.5 分离机械电气控制系统的电源端子标记混乱是常见问题：有的无任何标记，有的

采用厂家自创符号，有的标记模糊不清或脱落，导致后续检修、故障排查时难以快速识别电

源来源，增加了误操作风险和维修时间。本条新增电源端子标记要求，为用户现场接线、检

修、更换提供准确依据，避免因标识不清导致的接线错误和安全事故。

8.2.3 本条新增保护接地端子标志要求，确保从制造到安装、维护的全过程，保护接地

端子能被准确识别和正确连接，避免因接地线误接或漏接导致的人身触电和设备事故。

9 章 动力电路

动力电路的设计和电气设备元器件的选用应该遵循相关标准的规定，并根据分离机械设

备电动机等用电设备以及现场环境条件进行选择和布置。

本条新增接线端子连接牢固性要求，确保在正常工作条件下（含设备运行振动）不因松

动导致接触不良、发热或引发安全风险。

10 章 控制电路和控制功能

控制系统的控制功能应设计简洁使用×，安全可靠，不能产生误动作。控制系统的起动

功能应该在确保分离机械设备具备开机条件后才能产生作用，这样是为了避免造成危险和设

备损坏。

10.2.4.1 条新增控制响应要求：验证控制系统的实时性和准确性，避免因程序缺陷或



硬件故障导致的误动作或不动作。

10.2.4.2 条新增联锁可靠性要求：确保联锁逻辑在异常工况下真正起作用。

10.2.4.3 条新增模式切换要求：针对具备全自动与半自动程序切换功能的设备，规定

应根据用户需求实现两种模式间的灵活、可靠切换，确保操作安全。

10.3.3.1 条新增远程/就地权限联锁：当现场选择开关处于“就地”位置时，DCS 远程

启停命令应被屏蔽，防止两地同时操作引发的设备误动作。

10.3.3.2 条新增运行状态与故障联锁： PLC 应将就绪、运行、故障、急停等关键状态

实时传送至 DCS，DCS 据此禁止在非就绪状态下发出启动命令，避免因状态不同步导致的误

操作。

10.3.3.3 条新增安全信号硬线连接：对于急停、关键故障等最高级别安全信号，除通

信传送外，应采用硬接线方式直接传送至 DCS 或安全系统，确保设备紧急状态下的绝对安全。

12 章 操控与维护

12.1.1.5×本条新增易燃易爆环境操作系统与监控要求，主要基于以下考虑：一是明

确操作系统应×设置无人操作和远程控制功能，确保操作人员不直接接触高危区域，从源头

上降低人员暴露风险。二是规定防爆区域应设有专门的监控系统，实时监测设备状态、气体

浓度、温湿度等关键参数，确保操作环境始终处于安全范围内，实现隐患的早发现、早预警。

三是要求设备配备自动化的故障检测与应急停机系统，一旦出现异常，系统应立即停止物料

流动、切断电源并发出警报，避免事故扩大。

12.1.2.2 本条新增启动顺序联锁要求，确保控制系统的启动逻辑必须基于预定的、安

全的操作序列，并通过可靠联锁予以保证；当系统包含多个需按顺序启动的单元时，应设置

顺序联锁，确保只有在所有前置条件满足、各辅助单元按序启动完成后，主机才能启动运行，

从而杜绝因启动顺序错误导致的设备损坏和安全事故。

12.2.1.1 分离机械电气控制系统在后期维护中常因×设计考虑不足导致以下问题：元

器件排列过密，拆换一个继电器需先拆除周边多个器件；接线端子位置隐蔽，测量时难以触

及；带电部件无隔离措施，维护时必须全厂停电；缺乏足够的操作空间，维护人员被迫在狭

小或危险姿势下作业，增加了误触风险和检修难度。本条新增可维护性设计要求，明确电气

控制系统的设计应遵循易于维护的原则，确保维修工作的安全性与便捷性。在柜内布局、元

器件选型、布线方式等方面提前考虑后期维护需求，如预留操作空间、设置隔离点、优化器

件排列等，从而降低维护难度和安全风险，缩短故障处理时间。

12.2.3.3.5 分离机械在拆卸关键部件进行检修时，存在以下典型安全风险：维修人员

误以为设备已断电，但未执行挂牌上锁程序，他人误送电导致伤害；刮刀、卸料机构等重力

部件在拆卸时突然坠落砸伤人员；防护罩拆除后安全联锁被短接，设备在未恢复防护的情况

下被误启动。本条新增关键部件拆卸的特定联锁要求，主要基于以下考虑：

a. 轴承座、机械密封拆卸要求：规定拆卸前必须确认主电机已断电并执行挂牌上锁？

程序；同时明确振动、温度传感器信号缺失属正常现象，但应确保此类报警不会导致其他无

关？设备意外停机。防止误送电伤害，同时避免因传感器拆卸引发的误动作波及全系统。

b. 刮刀系统、卸料机构拆卸要求：规定拆卸前必须通过机械限位或专用工装将其可靠

固定，防止重力坠落；同时必须断开相应驱动动力源。——首先？



c. 皮带、防护罩拆卸要求：明确拆卸防护罩会触发安全联锁开关导致设备无法启动，

属正常安全功能；强调维修后必须恢复安装所有防护罩及其联锁功能。

三、主要试验（或验证）的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效果

本标准为分离机械用电气控制系统通用技术要求，属于分离机械领域电气控制标准，为

分离机械产业的发展提供电气控制设计依据，促进分离机械的发展和进步。

本标准在编制过程中，参考了涉及电气控制系统的相关国家标准，并广泛征求了分离机

械生产厂家和电气设备制造厂家的意见，根据分离机械产品在实际安装、运行和维护过程的

情况，在符合相关国家标准的情况下，考虑本行业的技术发展水平，科学、细致地规定了分

离机械设备所用电气控制系统应该遵循的各类要求。

分离机械广泛应用于我国食品、医药、化工、冶金、采矿、环保、石化和饮料等行业领

域。与过滤机相比，离心机有着价格低、占地面积小，自动化程度高等优点，因此深受各行

各业客户的青睐。截至 2016 年底，我国离心机制造企业总数已经超过千家，离心机行业总

产值达到数百亿，离心机产品出口到欧美、俄罗斯、东南亚、印度等国家和地区。

随着技术的进步，应用于分离机械设备的电气控制系统及其零部件的技术水平也得到了

显著提升。同时，随着分离机械使用者对分离机械产品自动化程度的要求越来越高，以及对

分离机械产品安全性能的要求越来越高，应用于分离机械的电气控制系统产品也越来越多。

一些低端的需要人工来进行滤渣卸料等操作的机型逐渐被淘汰，相反，很多可以提供自动卸

料，自动滤布清洗，循环工作的分离机械设备受到了用户的欢迎。而这些设备全部需要配套

电气控制系统，电气控制系统成为分离机械不可或缺的重要组成部分。但是，很多电气产品

对于分离机械的需求存在着选型问题，不能完全适应分离机械产品的性能需求和工作环境的

要求。也因此，需要对应用于分离机械产品的电气产品的性能和质量提出适用于分离机械产

品的要求和性能。

本标准的制定，对于促进我国分离机械产品的自动化程度的提升、质量和技术水平的提

高，以及市场竞争力的提高都有着重要的意义。同时，对于用户行业减少对人力的需求，提

升企业自动化水平，特别是涉及安全和食药品行业的卫生，都有着积极的作用。

四、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的对比情况，或

与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况

国际、国外与电气控制系统有关的标准是属于通用标准，本标准是针对分离机械用电气

控制系统而编制的。

五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准符合现行法律、法规的规定，与现行和报批国家标准协调，无冲突。

六、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准在编制过程中没有重大分歧意见。

七、国家标准作为强制性国家标准或推荐性国家标准的建议

本标准性质为推荐性国家标准。

八、贯彻国家标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容）

为保障修订后 GB/T 36522-2018 顺利实施，建议由标委会牵头开展新颁布标准的宣贯

解读工作，并开展实施情况评估工作，建立企业自查、行业抽查及反馈机制，树立示范企业



推动全产业链落实。技术上梳理新旧标准差异，更新设计、工艺及检验文件，优化安全联锁、

电控布局与防护性能，配齐检测设备并规范校验。过渡期建议为标准发布后 6 个月，允许存

量产品逐步整改，实现新旧要求平稳过渡。

九、废止现行有关标准的建议

本标准颁布实施之日起，GB/T 36522-2018《分离机械用电气控制系统 通用技术规范》

同时废止。

十、其他应予说明的事项

无。

《分离机械用电气控制系统 通用技术要求》标准起草组

2026 年 4 月 8日


